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Resumen ejecutivo

RESUMEN EJECUTIVO

Introduccion

El documento de referencia sobre las Mejores Técnicas Disponibles (BREF) en las industrias de
la Alimentacién, Bebida y Leche se basa en un intercambio de informacion llevado a cabo con
arreglo al apartado 2 del articulo 16 de la Directiva 96/61/CE del Consejo. En este resumen
ejecutivo se describen los resultados principales, se sintetizan las conclusiones mas importantes
sobre las mejores técnicas disponibles (MTD) y se dan los correspondientes niveles de consumo
y emisiones. Conviene leerlo junto con el «Prefacio», donde se explican los objetivos del
documento, la forma de consultarlo y los términos juridicos. Este texto puede leerse y
entenderse por si solo pero, al tratarse de un resumen, no es tan completo como el BREF
integro. Por este motivo, no debe ser sustituido por el texto completo a la hora de tomar
decisiones sobre las MTD.

Ambito de aplicacion

El documento BREF recoge el intercambio de informacion sobre las actividades enumeradas en
el anexo 1, partes 6.4., letras b) y ¢), de la Directiva 96/61/CE del Consejo, de 24 de septiembre
de 1996, relativa a la prevencion y al control integrados de la contaminacion (Directiva IPPC):

6.4. b)produccion de alimentos mediante tratamiento y transformacion, a partir de:

- - materia prima animal (que no sea leche) con una capacidad de produccion de
productos acabados superior a 75 t/dia,

- - materia prima vegetal con una capacidad de produccién de productos acabados
superior a 300 t/dia (valor medio trimestral);

c¢) tratamiento y transformacién de la leche, con una cantidad de leche recibida
superior a 200 t/dia (valor medio anual).

El &mbito de aplicacidon incluye toda la gama de actividades de produccion de alimentos para el
consumo humano y alimentacion animal que puedan encontrarse en las instalaciones europeas
con una capacidad que supere los valores limite citados.

El documento de referencia no cubre las actividades a pequefia escala, como la restauracion o
las que no utilicen materias primas animales o vegetales. Se excluyen también las actividades de
las primeras fases de la cadena productiva, como la agricultura, la caza, el sacrificio de animales
y la fabricacion de productos no alimenticios, como jabdn, velas, cosméticos y productos
farmacéuticos, asi como la fabricacion de gelatina y de cola a partir de cueros, pieles y huesos.
No se incluye el envasado, excepto el de productos alimenticios, bebidas y productos lacteos en
las instalaciones.

Informacion general (Capitulo 1)

El sector de la alimentacion, bebida y leche (ABL)

Este sector produce tanto productos acabados destinados al consumo como productos
intermedios para ulterior transformacion. Se trata de un sector diverso comparado con otros.
Esta diversidad se manifiesta en el tamafio y el caracter de las empresas; en la amplia gama de
materias primas, productos y procesos; y en las numerosas combinaciones de cada uno; asi
como en la fabricacion de productos comunes a escala global y de numerosos productos
tradicionales o artesanales a escala nacional e incluso regional. Una buena parte de las empresas
del sector son PYMEs, aunque la mayoria emplea mas de 20 personas.

El sector de la ABL esta sujeto a condiciones econdmicas, sociales y medioambientales muy
variadas y a legislaciones nacionales diversas. Se extiende por toda Europa, tanto por las
regiones industrializadas como por las zonas rurales, y es un exportador neto de la UE.
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A pesar del aumento reciente en la homogeneidad de las pautas de consumo y adquisicion de
muchos productos, se mantiene todavia una cierta especificidad cultural. Asi, aunque los
consumidores quieren tener la posibilidad de adquirir los mismos productos con la misma
calidad en toda la UE de los 15, también exigen tener opcién a comprar productos diferentes
vinculados a su propia tradicién o cultura.

La importancia de la seguridad alimentaria en la transformacién de los alimentos, las bebidas y
la leche

Aparte de consideraciones medioambientales, existen otros requisitos y prohibiciones legales
que hay que tener en cuenta a la hora de definir las MTD en el sector ABL. Todas las
instalaciones de produccion ABL tienen que cumplir las normas y leyes sobre seguridad
alimentaria aplicables, lo cual puede tener influencia en consideraciones medioambientales , por
ejemplo, la frecuencia de la limpieza requerida y el uso de agua caliente y detergentes. En este
sentido, se ha puesto especial cuidado en que lo indicado en el presente documento no
contravenga la legislacion sobre higiene y seguridad alimentaria.

El sector ABL y el medio ambiente
Los problemas medioambientales mas significativos de las instalaciones de este sector son el
consumo de agua y la contaminacion; el consumo de energia y la minimizacién de residuos.

La mayor parte del agua que no se utiliza como ingrediente va a parar al flujo de aguas
residuales. Normalmente, las aguas residuales no tratadas tienen una demanda quimica y
bioldgica de oxigeno elevada, (COD y BOD), que puede ser entre 10 — 100 veces superior a las
aguas residuales domésticas. La concentracion de s6lidos en suspension (SS) varia desde una
cifra despreciable a otra tan alta como 120 000 mg/l. Las aguas residuales de algunas
instalaciones, por ejemplo, las de produccion de carne, pescado, lacteos y aceites vegetales,
contienen altas concentraciones de aceites y grasas (FOG en su sigla inglesa). También pueden
encontrarse altos niveles de fosforo, especialmente en los procesos que utilizan grandes
cantidades de éacido fosférico, por ejemplo, en el desengomado de aceites vegetales o en la
limpieza.

El sector ABL depende de la energia para la transformacién, asi como para mantener la frescura
y garantizar la seguridad de los alimentos.

Los residuos sélidos provienen principalmente de los vertidos, las filtraciones, los derrames, los
productos defectuosos o devueltos, las pérdidas inherentes, los materiales retenidos que no
pueden evacuarse a la fase siguiente del proceso de transformacion y los restos depositados por
calor.

Los principales contaminantes atmosféricos de los procesos ABL son el polvo y el olor. EI mal
olor es un problema local relacionado tanto con los procesos, como con el almacenamiento de
materias primas, subproductos o residuos.

Actualmente estan cambiando los factores que impulsan un mejor comportamiento
medioambiental. Por ejemplo, tradicionalmente el aprovechamiento al maximo de los materiales
ha tenido como consecuencia la disminucién de residuos. Ahora estd surgiendo un nuevo
planteamiento mas directamente relacionado con la proteccion del medio ambiente, aunque este
enfoque supone un reto para el sector: se trata, por ejemplo, de disminuir el consumo de agua y
energia y el uso de embalajes, manteniendo, al mismo tiempo, los niveles de higiene que
marcan las normas.

Procesos y técnicas aplicados (Capitulo 2)

En el documento no se puede describir en detalle todos los procesos que se emplean en el
sector, aungue en él se trata una gama muy amplia de estos procesos. El capitulo 2 se divide en
2 secciones. En las secciones 2.1 — 2.1.9.6.3 se describen los procesos a nivel de funcionamiento
de las unidades de produccion. Muchos de ellos se emplean en varios sectores ABL distintos.
Los procesos mas generalmente utilizados en el sector ABL se describen agrupandolos en nueve
categorias: recepcion y preparacion de materiales; reduccion del tamafio, mezcla y conformado;
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técnicas de separacion; tecnologias de transformacion de productos; tratamiento por calor;
concentracion por calor; transformacion por eliminacion de calor; operaciones posteriores a la
transformacion; y procesos relacionados con equipo o servicios auxiliares. Dentro de cada una
de estas categorias, se describen de cuatro a catorce operaciones .

En las secciones 2.2 — 2.2.20 se describe la aplicacion de las operaciones en algunos de los
principales sectores ABL.

Niveles actuales de consumo y emision (Capitulo 3)

El capitulo 3 sigue la estructura del 2. En este capitulo, ademas de dar los datos sobre consumo
y emision, se aporta informacion complementaria sobre productos que no son el principal
producto final y no se eliminan como residuos, por ejemplo, los subproductos.

En las secciones 3.1 — 3.1.4 se dan algunos datos generales sobre consumo y emision para el
sector ABL en su conjunto y se describen de manera general las principales razones que
explican sus caracteristicas en cuanto a consumo y emision. El sector es un gran consumidor de
agua como ingrediente, agente limpiador, medio de transporte e insumo para los sistemas
auxiliares. Aproximadamente el 66 % del total del agua dulce utilizada tiene la calidad del agua
potable. En algunos sectores, por ejemplo los productos lacteos y las bebidas, hasta el 98 % del
agua dulce consumida tiene la calidad del agua potable. Aproximadamente el 29 % de la energia
total consumida en el sector se dedica al proceso de calentamiento, mientras que en torno al
16 % se emplea en los procesos de refrigeracion y enfriamiento. .

En las secciones 3.2 — 3.2.56.3 se informa acerca de los niveles de emision y consumo de los
procesos descritos en el capitulo 2. La informacion se agrupa por apartados: agua, emisiones a
la atmosfera, residuos solidos, energia y ruido.

En las secciones 3.3-3.3.12.3 se dan los datos sobre consumo y emision de algunos
subsectores ABL. Esta estructura permite al lector hacer comparaciones entre los diferentes
subsectores y el sector en su conjunto, a nivel de operacién. Una buena parte de la informacion
facilitada es de tipo cualitativo. Por su parte, la informacion cuantitativa a menudo no esta bien
explicada en lo que se refiere a qué operaciones o tecnologias han sido aplicadas exactamente y
gué métodos o condiciones de recogida de datos se han aplicado. Se dispone de datos sobre
emisiones a la atmdsfera y produccion de aguas residuales para algunos subsectores ABL e
incluso para algunas operaciones. Generalmente se considera que la minimizacion de residuos
es un objetivo rentable para todos los fabricantes, pero no es facil obtener puntos de referencia
para una evaluacion comparativa (“benchmarks”) dado que el porcentaje de materias primas que
va a los principales productos acabados es variable.

El nivel de detalle que se da para cada subsector varia considerablemente.

Técnicas que hay que tener en cuenta para la determinacion de las MTD (Capitulo 4)

En el capitulo 4 figura la informacién detallada utilizada por el Grupo de Trabajo Técnico
(GTT) para decidir cuales son las MTD para el sector ABL, pero en él no se juzga si una
determinada técnica se puede considerar como tal. Este capitulo sigue el mismo esquema
general de los capitulos 2 y 3, empezando con informacién aplicable a todos o algunos de los
subsectores ABL y terminando con informacién especifica de cada uno de ellos.

Se describen méas de 370 técnicas, generalmente agrupadas bajo los encabezamientos siguientes:
Descripcion, Beneficios medioambientales logrados, Efectos Cruzados, Datos de tipo
operacional, Aplicabilidad, Aspectos Econdmicos, Factores que han impulsado la aplicacion de
la técnica, Instalaciones de referencia y Documentacion de referencia. La estructura fijada
permite comparar técnicas tanto cualitativa como cuantitativamente.

Este capitulo incluye tanto técnicas “integradas en los procesos” como “de final de proceso”.
Segun se informa, la mayor parte de las técnicas tiene mas de un efecto beneficioso en el medio
ambiente y algunas tienen efectos cruzados. Muchas de estas técnicas abordan los problemas de
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la minimizacién del consumo de agua y de la contaminacién, el consumo de energia y el
aprovechamiento de las materias primas con la consiguiente minimizacion de la produccién de
residuos. En muchos casos, no se han facilitado datos sobre costes ni beneficios econémicos,
pero su aplicacion en la préctica pone de manifiesto su viabilidad econdmica.

Se describen primero (en las secciones 4.1 — 4.1.9.3) las técnicas que son aplicables en todas las
instalaciones ABL. Entre ellas se incluyen las practicas operacionales, por ejemplo:
instrumentos de gestion; formacion; disefio de equipos e instalaciones; y mantenimiento; asi
como una metodologia para la prevencidn y minimizacion del consumo de agua y energia, y de
la produccién de residuos. Otras técnicas son de caracter mas puramente técnico y tratan de la
gestion de la produccion, el control de procesos y la seleccion de materiales. No se tratan las
técnicas generales de almacenamiento porque quedan dentro del ambito del “BREF sobre
almacenamiento” [95, EC, 2005]. Se incluyen algunas técnicas especificas relacionadas con el
almacenamiento de alimentos, que minimizan el consumo de energia en la refrigeracion, la
cantidad de residuos y los malos olores debidos a la descomposicion de alimentos.

A continuacion, en las secciones 4.2 — 4.2.17.4., se describen algunas técnicas que se aplican en
una serie de subsectores ABL. Estas técnicas tratan de la manera en que se aplican algunas
operaciones descritas en el capitulo 2.

En las secciones 4.3 — 4.3.11 se describe la limpieza de los equipos y de las instalaciones. La
seleccién y el uso de agentes limpiadores y desinfectantes debe asegurar un control higiénico
efectivo, pero teniendo debidamente en cuenta las repercusiones en el medio ambiente.

Las técnicas de final de proceso para minimizar las emisiones a la atmésfera y para el
tratamiento de las aguas residuales se describen en las secciones 4.4 — 4.4.3.13.2y 45-45.79
respectivamente. En las introducciones a estas secciones se destaca la importancia de dar
preferencia a las técnicas integradas en los procesos a fin de evitar y reducir, en la medida de lo
posible, las emisiones a la atmésfera y a las aguas. Cuando se requieren técnicas de final de
proceso, éstas estdn pensadas para disminuir tanto las concentraciones como los flujos de
contaminantes a partir de una operacion o de un proceso. Las técnicas descritas para minimizar
las emisiones a la atmésfera no aportan mucha informacion acerca de su aplicabilidad o su
aplicacion en los distintos subsectores ABL. En cambio, las técnicas de tratamiento de aguas
residuales contienen mas informacion al respecto y abordan el tratamiento de emisiones tipicas
de las instalaciones ABL que presentan altos niveles de DBO; DQO; FOG; nitrdgeno; y fosforo.

En las secciones 4.6 —4.6.6 se trata la prevencion de accidentes en las instalaciones ABL y se
describe una metodologia de prevencion de accidentes y de minimizacion de su impacto en el
medio ambiente.

En las secciones 4.7 — 4.7.9.8.2 se describen las técnicas que sdlo son aplicables en algunos
subsectores ABL. La mayoria de ellas se aplica a operaciones concretas en distintos subsectores
ABL.

Mejores técnicas disponibles (Capitulo 5)

En la figura a continuacion se muestra la forma en que se presentan las conclusiones sobre las
mejores técnicas disponibles en el capitulo 5. Estas conclusiones se presentan en dos niveles. El
primero muestra las secciones en las que se enumeran las mejores técnicas disponibles (MTD)
para todas las instalaciones ABL y el segundo, aquéllas en las que se especifican otras MTD
para algunos de los distintos subsectores indicados. El capitulo 5 sigue la estructura del 4.
Muchas de las MTD son operativas y, por tanto, necesitan muy poca inversion en equipo nuevo.
Su aplicacion puede requerir alguna inversion, por ejemplo, en formacién, mantenimiento o
control y revision del nivel de rendimiento.

Las conclusiones reflejan lo que el GTT consider6 MTD en sentido general para el sector ABL,
basandose en la informacion del capitulo 4 y teniendo en cuenta la definicién de «mejores
técnicas disponibles» del articulo 2, apartado 11, y las consideraciones indicadas en el anexo IV
de la Directiva. Este capitulo no establece valores limite de consumo y emision sino que da
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informacidn orientativa a la industria, a los Estados miembros y al publico sobre los niveles de
consumo y emision alcanzables cuando se emplean determinadas técnicas.

A continuacion se resumen las principales conclusiones sobre las mejores técnicas disponibles
en relacién con los problemas medioambientales de mayor interés. Muy pocas MTD aportan
s6lo un anico beneficio para el medio ambiente, por tanto no se agrupan por aspectos
medioambientales concretos. Las mejores técnicas disponibles adoptan varios enfoques para
proteger el medio ambiente en su conjunto, desde técnicas sobre la gestion y el funcionamiento
en general, que son aplicables en todas las instalaciones ABL, al uso de tecnologias muy
concretas en algunos subsectores ABL.

Durante la discusién de la informacion intercambiada en el Grupo de Trabajo Técnico (GTT), se
plantearon y debatieron numerosas cuestiones. En este resumen sélo se resaltan algunas de ellas,
por lo que su lectura no debe excluir la del capitulo «Mejores técnicas disponibles», que, a su
vez, no debe leerse sin tener en cuenta el resto del documento.
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Executive Summary

MTD para el conjunto del sector ABL

Aunque el sector ABL es diverso, los distintos subsectores que lo componen tienen problemas
en comun, cuestiones medioambientales clave semejantes, unas mismas MTD  son aplicables
para prevenir y controlar los consumos y emisiones, por ejemplo, la limpieza en seco, para
minimizar, el consumo de agua. Asimismo, algunas MTD pueden aplicarse a mas de un
problema medioambiental, por ejemplo, el mantenimiento del equipo de refrigeracién para
evitar fugas de amoniaco o el mantenimiento de la maquinaria de pelado del pescado para
minimizar los residuos derivados de una eliminacion no deseada de carne de pescado durante
esta operacion.

Gestion general
El empleo general de MTD contribuye a la minimizacion global de los niveles de consumo y

emisiones al aportar métodos de trabajo que fomentan las buenas practicas y aumentan la
sensibilizacion. Las MTD se centran en aspectos como el uso de un sistema de gestion
medioambiental; la formacion; la utilizacién de un programa de mantenimiento planificado; la
aplicacién y el mantenimiento de una metodologia de prevencion y minimizacién del consumo
de agua y energia y de la produccidn de residuos, y la puesta en practica de un sistema de
control y revision de los niveles de consumo y emision, tanto para los diferentes procesos de
produccién como al nivel de la instalacion.

Funcionamiento general

Otras MTD tratan algunos problemas medioambientales clave mas directamente, por ejemplo,
haciendo el transporte de materias primas, productos, coproductos, subproductos y residuos en
seco . De esta manera se reduce el consumo de agua y, por tanto, también la produccion de
aguas residuales y la contaminacion. También se aumentan asi las posibilidades de recuperacion
y reciclado de las sustancias generadas en el proceso, que, en muchos casos, pueden venderse
para la fabricacion de piensos, con lo cual se disminuye la produccion de residuos.

Otro ejemplo aplicable a todo el sector es la separacion de los productos y materiales resultantes
para optimizar la utilizacion, la reutilizacion, la recuperacion, el reciclado y la eliminacion, y
para minimizar la contaminacién de las aguas residuales. Existen en el sector numerosos casos
en los que pueden utilizarse para la alimentacion animal, las materias primas, los alimentos
parcialmente transformados y los productos finales, bien los destinados originalmente al
consumo humano, bien aquellos de los que se ha retirado la parte destinada al consumo humano,
obteniendo asi beneficios medioambientales y econdmicos.

Aplicacion general de la tecnologia

Algunas MTD incluyen la aplicacion y el uso de controles de proceso, por ejemplo, empleando
técnicas analiticas de control y medida con objeto de reducir residuos de material y agua, asi
como la produccion de aguas residuales, durante el procesado y la limpieza. Un ejemplo de
estas técnicas es la medicién de la turbidez para controlar la calidad del agua utilizada en los
procesos y optimizar tanto la recuperacion de los materiales y productos del agua como la
reutilizacién del agua de limpieza.

Colaboracion con los sectores de las fases anteriores y posteriores de la cadena de produccion
Las operaciones realizadas por quienes intervienen en el suministro de materias primas y otros
ingredientes a las instalaciones de transformacion del sector ABL, incluidos los agricultores y
transportistas, pueden tener consecuencias medioambientales en esas instalaciones. De la
misma manera, las instalaciones ABL pueden incidir en el impacto ambiental de otras
instalaciones a las que suministren, incluidas las del propio sector. Al respecto, las MTD
consisten en buscar la colaboracién con los socios de las diferentes fases de la produccién y
transformacidn con el fin de crear una cadena de responsabilidad medioambiental, minimizar la
contaminacién y proteger el medio ambiente en su totalidad, por ejemplo, proporcionando
materias frescas en el momento en que se necesitan, lo cual reduce al minimo la energia
necesaria para almacenarlos, asi como los residuos y los malos olores debidos a su
descomposicion.
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Limpieza de equipos e instalaciones;

La aplicacién de las MTD en la limpieza, minimiza el consumo de agua y la contaminacién; la
generacion de residuos; el consumo de energia, y la cantidad y peligrosidad de los detergentes
utilizados.

Al igual que otras MTD, las aplicables a la limpieza reducen al minimo el contacto entre el agua
y los materiales ABL, por ejemplo, optimizando el uso de la limpieza en seco. Entre los
beneficios ambientales que se obtienen cabe citar un menor consumo de agua y un menor
volumen de aguas residuales; un menor arrastre de material a las aguas residuales y, por tanto,
unos niveles mas bajos de COD y BOD, por ejemplo. EI empleo de diversas técnicas de
limpieza en seco aumenta las posibilidades de recuperacion y reciclado de las sustancias
generadas en los procesos, al mismo tiempo que disminuye el consumo de energia, necesaria
para calentar agua de limpieza, y el consumo de detergentes.

Otras MTD relacionadas con la limpieza incluyen la limpieza in situ del equipo cerrado,
minimizando el uso de &cido etilendiamino-tetraacético (EDTA) y evitando el uso de biocidas
oxidantes halogenados.

MTD adicionales para algunos procesos y operaciones que se aplican en varios subsectores
ABL

El GTT establecié algunas MTD para ciertas operaciones que se aplican en algunos de los
subsectores ABL, pero no en todos. Estas MTD se refieren a la recepcion/envio de materiales; la
centrifugacidn/separacion; el ahumado; el cocinado; la fritura; la conservacién en latas, botellas
y tarros; la evaporacién; el congelado y la refrigeracion; el envasado; la generacion y el uso de
energia; el uso del agua; y los sistemas de aire comprimido y de vapor. La aplicacion de muchas
de estas MTD consigue un menor consumo de energia, por ejemplo, mediante el uso de
evaporadores de efecto mdltiple para concentrar liquidos, optimizando la recompresién del
vapor en relacion con la disponibilidad de calor y electricidad en la instalacion. Otras muchas
disminuyen el consumo de energia mediante la optimizacién de las condiciones de
funcionamiento. Algunas reducen las emisiones a la atmosfera. Por ejemplo, en el ahumado, se
considera MTD conseguir un nivel de emision de carbono organico total (COT) a la atmdsfera
<50 mg/Nm®.

Minimizacion de las emisiones a la atmésfera y del tratamiento de aguas residuales

Deben aplicarse las MTD integradas en los procesos que minimicen las emisiones a la atmdsfera
y al agua mediante la seleccion y el uso de sustancias y técnicas. A continuacion puede hacerse
una seleccion de técnicas de reduccion de emisiones a la atmosfera y de tratamiento de aguas
residuales si es necesario un control posterior. Por ejemplo, es MTD optimizar el empleo de la
limpieza en seco, con lo la cual se disminuye el volumen de aguas residuales y el flujo de la
masa de materiales alimenticios sélidos, disminuyendo asi también las necesidades de
tratamiento de aguas residuales.

También se considera MTD aplicar una estrategia de control de emisiones a la atmésfera y, a
menos que se especifique otra cosa en el capitulo MTD, es MTD aplicar técnicas de reduccion
mediante la seleccion y el uso de sustancias para conseguir niveles de emision de
5-20mg/Nm® para el polvo seco, 35-60 mg/Nm® para el polvo mojado/adherente y
<50 mg/Nm? para el COT, donde las MTD integradas en los procesos no consigan estos niveles
de emision.

No se alcanzaron conclusiones generales acerca de si es mejor tratar las aguas residuales de las
instalaciones ABL en la propia instalacién o fuera de ella, excepto en lo que se refiere a algunas
técnicas primarias.

A menos que se indique otra cosa en el capitulo sobre las MTD, los niveles de emision
indicados en el cuadro siguiente son indicativos de los que se obtendrian con las técnicas que se
consideran generalmente MTD. No se trata necesariamente de niveles que se obtengan
actualmente en la industria sino que se basan en las conclusiones de los expertos del GTT.
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Parametro Concentracion
(mg/l)

DBOs <25

DQO <125

TSS <50

pH 6-9

Aceite y grasa <10

Nitrégeno total <10

Fdsforo total 04-5

Pueden obtenerse mejores niveles de DBOs y de

DQO. No siempre es posible ni rentable obtener los

niveles totales de nitrogeno y fésforo indicados, ya

que varian segun las condiciones locales.

Calidad tipica de las aguas residuales del sector ABL tras el tratamiento

Un Estado miembro ha hecho constar una opinidn discrepante, ya que no esta de acuerdo con la
nota del cuadro anterior pues considera que las desviaciones de las MTD, por ejemplo, debido a
las condiciones locales, se permiten exclusivamente para reforzar las exigencias de los
permisos.

Descargas accidentales

Se enumeran varias mejores técnicas disponibles referentes a la deteccion de posibles
accidentes, la evaluacion de riesgos, la aplicacion de controles, la preparacién y las pruebas de
planes de emergencia, y el aprendizaje a partir de accidentes anteriores y perdidas.

MTD adicionales para algunos subsectores ABL

Se han definido MTD para algunos subsectores ABL. Las MTD de las secciones 5.1 — 5.1.7 se
aplican a todos estos subsectores y a aquellos para los que no se han definido MTD adicionales.
La aplicacion, por ejemplo, de las MTD generales, como la separacién de los productos
resultantes y la optimizacion del uso de la limpieza en seco, puede reducir significativamente el
impacto medioambiental global de un proceso.

Las MTD adicionales del sector de la carne y las aves se aplican a determinadas operaciones
en algunas partes de este sector y reducen el consumo de agua y energia y la necesidad de
envases.

Los principales beneficios medioambientales de las MTD adicionales para el subsector del
pescado y el marisco son una menor produccion de residuos y un menor consumo de agua, y
varias de estas técnicas se aplican al descongelado, el desescamado, el pelado, la evisceracion y
el fileteado del pescado. Por ejemplo, se han establecido MTD para el descongelado de la
caballa a fin de conseguir un consumo de agua <2 m%t de pescado crudo; para descongelar
pescado blanco a fin de conseguir un consumo de agua de 1,8 — 2.2 m*/t de pescado crudo y
para descongelar camarones mediante una u otra de las dos técnicas que usan el agua de pelado
filtrada.

Para el sector de las frutas y verduras, las MTD cubren el almacenamiento, la separacion en
seco de las materias primas desechadas la recogida de tierra, el pelado, el blanqueado y la
optimizacion de la reutilizacion del agua. La aplicaciéon de las MTD maximiza el rendimiento
productivo, pues el material no utilizado en el producto principal se usa con otros fines, a
menudo como alimento para animales, y por tanto se reduce también la generacion de residuos.
Los beneficios medioambientales que entrafia la aplicacion de las MTD en el almacenamiento,
el pelado y el blanqueado incluyen, por ejemplo, un menor consumo de energia.

Los beneficios medioambientales que aporta la aplicacion de las MTD adicionales al subsector
de los aceites vegetales y grasas son principalmente la disminucion del consumo de energia y la
recuperacion del hexano utilizado durante la extraccion. A este respecto se fijo un nivel de
emisién asociado a las MTD, es decir, se considerd que la mejor técnica es utilizar ciclones,
reducir las emisiones de polvo himedo procedentes de la extraccién de aceites vegetales y
conseguir un nivel de emisién de polvo himedo <50 mg/Nm®.
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Existen MTD adicionales para las fabricas de productos lacteos y MTD especificas para la
produccién de leche, leche en polvo, mantequilla, queso y helados. Las MTD se aplican a partes
concretas del proceso y a la limpieza, y se refieren al consumo de agua, el consumo de energia 'y
la prevencion de residuos. Hay MTD operacionales y tecnoldgicas. Basandose en los niveles
obtenidos segun la informacion facilitada por el GTT, se han fijado niveles de emision y
consumo indicativos de los que puede conseguirse aplicando MTD integradas en los procesos.
Estos intervalos se dan en el cuadro que figura mas abajo. Los intervalos reflejan una gran
variedad de condiciones de funcionamiento. Los niveles de consumo de energia pueden variar,
por ejemplo, debido a los volumenes de produccién. En los climas calidos puede consumirse
mas energia para el enfriamiento y viceversa. ElI consumo de agua y los niveles de emision de
aguas residuales pueden variar también, por ejemplo, debido a diferentes carteras de productos y
tamafios de lotes, y a distintos tipos de limpieza. El nivel de emisiones de aguas residuales
puede ser mas bajo en comparacion con el nivel de consumo de agua porque muchas fabricas de
productos lacteos miden la cantidad de agua de refrigeracién que entra, pero luego la descargan
sin medir. Asimismo, en los climas célidos, puede perderse agua por evaporacion.

Consumo de Consumo de Aguas
energia agua residuales

Produccion de leche comercial 0,07 - 0,2 kWh/l 0,6-181/ 0,8-1,71/

a partir de 1 litro de leche sin

tratar

Produccién de leche en polvo a 0,3-0,4 kwh/l 08-1,71/ 0,8-151/

partir de 1 litro de leche sin

tratar

Produccion de 1 kg de helado 0,6-28kWh/kg | 40-501/kg | 2,7-4,01/kg

Niveles de emisién y consumo de algunos procesos de la industria lactea

La aplicacién de MTD adicionales para la fabricacién de almiddn se refiere principalmente a la
reduccion del consumo de agua y la produccion de aguas residuales, especialmente mediante la
reutilizacion del agua.

Esta reutilizacion del agua también forma parte de las MTD del sector del azlcar. La
minimizacion del consumo de energia también se consigue evitando el secado de la pulpa de
remolacha azucarera si se encuentra una salida para la pulpa prensada, por ejemplo, como
alimentacion animal; en otros casos se trata de secar la pulpa de remolacha utilizando secadores
de vapor o secadores de alta temperatura, combinando este método con medidas para disminuir
las emisiones a la atmosfera.

Los principales problemas medioambientales a los que se hace frente mediante la aplicacion de
las MTD adicionales para el subsector del café se refieren al consumo de energia y las
emisiones a la atmdsfera, incluido el olor. Al tostar el café, cuando las MTD integradas en el
proceso, que minimizan las emisiones a la atmosfera mediante la seleccion y el uso de
sustancias y la aplicacion de técnicas, no logran que se alcancen niveles de emision de
5 - 20 mg/Nm® para el polvo secoy <50 mg/Nm® COT para el café de tueste ligero (este nivel
es mas dificil de conseguir cuanto mas se aumenta el tueste), se considera MTD alcanzar estos
niveles aplicando técnicas de reduccion. Los niveles de emisién de NO, se facilitaron
demasiado tarde para que el GTT pudiese hacer una verificacién completa. Estos niveles se
exponen en las conclusiones.

Las MTD adicionales de tipo general para la fabricacion de bebidas consisten en evitar la
produccién de CO, directamente a partir de combustibles fdsiles, la recuperacién de la levadura,
la recogida de materiales de filtros gastados, y la seleccion y aprovechamiento Optimo de las
méaquinas de limpieza de botellas. La aplicacién de las MTD adicionales de la industria
cervecera reduce tanto el consumo de agua como el de energia. Para las fabricas de cerveza, se
considera MTD lograr un nivel de consumo de agua de 0,35 — 1 m*hl de cerveza producida. La
MTD adicional para el subsector de la produccion de vino consiste en la reutilizacién de la
solucion alcalina empleada para la limpieza tras la estabilizacion en frio. Se abordan también los
métodos para su eliminacion final de manera que se eviten trastornos en la planta de tratamiento
de aguas residuales.
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Técnicas emergentes (Capitulo 6)

El capitulo 6 incluye una técnica ain no aplicada comercialmente y en fase de investigacion o
desarrollo. Se trata del “uso de UV/ozono en la absorcion para la reduccion de olores”. Esta
técnica se menciona aqui para su toma en consideracion en las revisiones futuras del
documento.

Conclusiones (Capitulo 7)

Calendario del trabajo realizado
El trabajo en este documento se inicié con la primera sesién plenaria del Grupo de Trabajo
Técnico en enero de 2001. La reunion plenaria final del GTT tuvo lugar en febrero de 2005.

Grado de consenso, factores impulsores y problemas planteados en la reunion final del GTT

Las conclusiones del documento se acordaron en la reunién plenaria final, llegandose a un alto
nivel de consenso; sin embargo, en esta reunion se plantearon algunos problemas que se
recomienda sean estudiados méas a fondo cuando se revise este documento.

Informacién proporcionada

Se usaron muchos informes de los Estados miembros y la industria como fuentes de
informacidn para la redaccion del BREF, incluida informacién sobre instalaciones concretas y
sobre visitas a instalaciones. La participacién de los Estados miembros en el trabajo
correspondid, en cierta medida, a la distribucion regional de los distintos sectores. La CIAA 'y
las organizaciones que la componen fueron las que aportaron la mayor parte de las
contribuciones de la industria.

El intercambio de informacion y la preparacion del presente documento han sido muy positivos
para la prevencion y el control de la contaminacién en los sectores correspondientes. Este
trabajo ha brindado la oportunidad, por primera vez, de que los distintos sectores se pongan al
corriente de las nuevas técnicas probadas ya con éxito en otros sectores, a escala europea.

Desequilibrios y lagunas en la informacién

Hay una gran diferencia en el grado de detalle de la informacidn facilitada sobre los subsectores
del sector ABL y también hay diferencias en la cobertura de los problemas medioambientales
clave en este documento. Los datos actuales sobre niveles de consumo y emision aportados no
estaban relacionados con descripciones de procesos, condiciones de funcionamiento, capacidad
de las instalaciones, métodos de muestreo y analisis, y presentaciones estadisticas. En el
documento se describen técnicas que pueden reducir el consumo de energia, pero hay que tener
en cuenta que se aportaron muy pocas mediciones reales del ahorro de energia derivado de su
aplicacién y muy pocos calculos de la rentabilidad de invertir en ellas y del ahorro de costes
resultante. No se aporta una evaluacion comparativa de la minimizacion de residuos; por
ejemplo, no se da informacion detallada sobre qué proporcién de materias primas concretas
termina incorporandose a productos o subproductos.

Recomendaciones para trabajos futuros

Las lagunas que existen en la informacion indican las areas donde los futuros trabajos podrian
proporcionar resultados Utiles para establecer MTD cuando se revise el BREF, ayudando asi a
los operadores y a los expedidores de permisos a proteger el medio ambiente en su conjunto. Se
recomienda que se aporte informacion sobre los siguientes aspectos:

e descripciones de procesos, condiciones de funcionamiento, métodos analiticos y de
muestreo, y presentaciones estadisticas de datos sobre niveles de consumo y emision;

e toda la gama de aplicabilidad de las técnicas del presente documento;

e otras posibilidades de aprovechamiento de subproductos para minimizar la generacion de
residuos;

e costes de la inversion en técnicas operacionales y la asociacion directa e indirecta del ahorro
consiguiente, por ejemplo, el debido a una disminucion del consumo de energia y de
residuos, o de una disminucion de pérdidas debidas a fugas o derrames no intencionados;
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determinacion de las MTD en relacion con la limpieza a alta, media y baja presion;
sustancias ya en uso como alternativas a la limpieza con acido etilendiamino-tretraacético
(EDTA);

aplicacién y aplicabilidad de las técnicas de reduccion de la contaminacion atmosférica en
el sector ABL;

aplicacion del tratamiento de olores mediante plasma no térmico en el sector ABL;

técnicas para evitar la descarga de alcohol condensado a las plantas de tratamiento de aguas
residuales procedente de la produccién de cerveza no alcohdlica;

manera en que las actividades estacionales afectan a la viabilidad técnica y econdémica de
las técnicas;

técnicas para extraer aceite de oliva y, especialmente, sobre la “extraccion en dos fases”

uso de la interestificacion enzimatica y el desengomado enzimatico de los aceites vegetales;
informacion comparativa sobre el desengomado de los aceites vegetales utilizando enzimas,
acido fosforico y &cido citrico;

técnicas utilizadas para minimizar las emisiones de NO, procedentes de los tostaderos de
café y

seleccion y uso de fumigantes.

Temas propuestos para futuros proyectos de 1+D

Los futuros proyectos de investigacion y desarrollo podrian tratar los siguientes temas:

composicion y nocividad de las emisiones malolientes de las instalaciones ABL;

definicion de técnicas que reduzcan los niveles mas bajos de emision de NO, constatados en
los tostaderos de café;

definicion de alternativas al uso del EDTA como agente limpiador y

beneficios y costes medioambientales de la smosis inversa.

Mediante sus programas de I+D+i, la CE lanza y apoya una serie de proyectos sobre tecnologias
limpias, tecnologias emergentes de tratamiento de efluentes y reciclado, y estrategias de gestion.
Estos proyectos podrian aportar una contribucién Util a futuras revisiones del Documento
Técnico de Referencia sobre Mejores Tecnologias Disponibles (BREF). Por lo tanto, se invita a
los lectores a que informen a la Oficina Europea de Prevencidon y Control Integrados de la
Contaminacion de todos los resultados de las investigaciones que sean de interés para el tema
tratado en el presente documento (véase también el Prefacio).

Xii
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